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Fllissige Metalle — Gusseisen

Dr. André Lindemann

Probenhalter fiir fliissige Metalle (Saphir)

Reduzierte Entwicklungszeiten und -kosten, Optimierung
der Fertigungsprozesse und geringere Massen trotz immer
héheren Anforderungen an thermische belastete Bauteile
sind wichtige Ziele der Automobilindustrie. So werden
beispielsweise numerische Simulationen eingetzt, um die
Temperaturverteilung innerhalb der Motorkomponenten
wahrend des GieBvorgangs vorherzusagen.

Eine Grundvoraussetzung dafir ist die Kenntnis der
thermo-physikalischen Eigenschaften des Gusswerkstoffs
Uber den gesamten Temperaturbereich. In dieser Applica-
tion Note werden die Ergebnisse zur Messung der thermo-
physikalischen Eigenschaften von Gusseisen vorgestellt.
Die LFA-Messungen wurde in einem speziellen Saphir-
behélter fir Messungen von flissigen Metallen durchge-
fuhrt. Dieser Behalter sorgt fur definierte Abmessungen
der FlUssigkeit.

Messbedingungen

= Temperaturbereich: RT bis 1400 °C

= Probenhalter: Saphir fur flissige Metalle

= Probendicke: 1,5 mm

= Vorbereitung der Probenoberflache: sandgestrahlt

"C, erhalten mittels DSC-Messungen, verwendeter
Standard Saphir

Messergebnisse

Die Temperaturleitfahigkeit und die spezifische Warmeka-
pazitat (gemessen mit einer DSC, siehe Abbildung 1) zeigen
ein typisches Verhalten beim Curie-Ubergang (Phasen-
Ubergang 2. Ordnung). Die Warmeleitfahigkeit nimmt
nahezu kontinuierlich bis zur Schmelze ab. Eine charak-
teristische Stufe in der Temperatur-/Warmeleitfahigkeit
wurde flr den Phasenibergang (fest/fllssig) oberhalb von
1150 °C detektiert.
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